LLOM\ PRANAHAN

NABIDKA SLUZEB

Zavod pohonnych jednotek LOM PRAHA s.p.
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LLOM N\ PRAHAN

KDO JSME?

LOM PRAHA s. p. je tradicnim podnikem nejen Ceského, ale i svétového leteckého pramyslu

specializujeme se na opravy letecké techniky a na zajiStovani vyvojovych, vyzkumnych,
opravarenskych a modernizacnich ukolu

Zavod pohonnych jednotek je jednou z kliCovych soucasti statniho podniku LOM PRAHA s. p.

provadime opravy a servis leteckych motoru, reduktort a spoustécich jednotek, pistovych motora fady
M, vC€etné oprav jejich agregatu

zakaznikim poskytujeme také dalSi sluzby jako kovoobrabéni, provadéni povrechowych uprav,
vyvazovani apod.
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CO NABIZIME?

opravy a udrzba
leteckych ==
motoru

povrchove strojni
upravy + obrabeni h

nedestruktivni

Ani a radu
testovani + 3D skenovani +

dalsich
sluzeb...

vyvazovani o=
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OPRAVY A UDRZBA LETECKYCH MOTORU, REDUKTORU A
SPOUSTECICH JEDNOTEK

podpora Zivotniho cyklu pohonnych jednotek Al-25 TL
(generalni opravy, opravy a udrzba, servisni prace)

podpora Zivotniho cyklu pohonnych jednotek Al-9 V
(generalni opravy, opravy a udrzba, servisni prace)

podpora Zivotniho cyklu motord TV3-117 vSech verzi
(generalni opravy, opravy a udrzba, servisni prace)

podpora Zivotniho cyklu reduktort VR-14 a VR-24 (generalni
opravy, opravy a udrzba, servisni prace)

prodluzovani meziopravnich resurst pohonnych jednotek
a jejich agregatu

oprava a udrzba pistovych motort fady M

vSechny opravy provadime dle originalni opravarenské
dokumentace vyrobcu a konstrukénich kancelari a na
zakladé opravnéni vojenskych i civilnich autorit
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POVRCHOVE UPRAVY - GALVANOVNA

= elektrochemické a chemické povrchové Upravy k vyuZiti
ve vSech sektorech

individualni pristup ke kazdé zakazce

= od profesionall aZ po hobiky, od primyslové vyroby az po
fanousky veteranu

= povrchové Upravy provadime hromadné i individualné daraz na vysokou kvalitu a presnost
= exkluzivni propojeni se strojnim obrabénim na jednom
misté

= dily a komponenty nejen povrchové upravime, ale v nasem CSN EN ISO 9001
zavodé i vyrobime

= poradime pfi volbé vhodné povrchové Gpravy i pficin vad
povrchovych Uprav

= disponujeme odborniky s mnohaletymi zkuSenostmi
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Povrchova Gprava Maximalni rozmér

Tvrdé chromovani zavésové (matné i pod brus) 2000 x 1200 x 600
Zinkovani zavésoveé i hromadné 1300 x 700 x 500
Kadmiovani zavésové i hromadné 1300 x 700 x 500
Elektrolytické niklovani matné zavésové 1300 x 300 x 500
Elektrolytické niklovani lesklé zavésové 1300 x 300 x 500
Bezproudové niklovani zavésové 750 x 500 x 700
Médéni zavésové i hromadné - alkalické 1300 x 700 x 550
Médéni zavésové i hromadné - kyselé 1300 x 700 x 550
Pasivace nerezovych oceli 400 x 360 x 180
Mosazeni 400 x 180 x 180
Cinovani 500 x 250 x 480

Stribreni 400 x 180 x 180
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Povrchova Gprava Maximalni rozmér

Anodicka oxidace v kyseliné sirové 2000 x 850 x 500
Anodicka oxidace v kyseliné chromové 600 x 500 x 350
Barevna anodicka oxidace - modry, Cerveny, ¢erny 600 x 500 x 350
Dodatecna Uprava po anodické oxidaci na zZluto v 1000 x 800 x 500
dvojchromanu

Cernéni oceli a litiny 650 x 600 x 700
Fosfatovani 1100 x 700 x 600
Manganofosfatovani 500 x 600 x 600
Elektrolytické odrezovani a odstranovani okuji 1300 x 700 x 600

Tryskaci karusel ITBK 120/4 230 x 200
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STROJNI OBRABENI

= soustruzeni na konvenénich i CNC strojich (stroje Tornado, Miyano, a
nové také na 5-osé fréze Haas Automation)

= brouseni (stroje BSKU 50 a dalsi)
= zejména brouseni hrideli, pistnic apod.
= dle dodané vykresové dokumentace

= dle prani zakaznika vyhotovime protokol, osvédceni o kvalite,
prohlaseni o shodé COC i OJK a dalsi (napr. EMAR FORM-1, EASA
FORM1)

=  EXKLUZIVNIi PROPOJENI S POVRCHOVOU UPRAVOU

= dily a komponenty nejen vyrobime, ale v nasi vlastni galvanovneé i
povrchové upravime
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A NOVE 5-OSE CNC HAAS AUTOMATION
CNC TORNADO T1OM UMCA000

= maximalni obézny @: 600mm = maximalni vykon: 22,4 KW, s
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= maximalni @ soustruzeni: 390mm

»'//)/ Pt

= maximalni rychlost: 8100 m

= pruchodnost vietene: 82mm

Q-IF//

= X:1016 mm Y: 635 mm Z:635 mm..

Aeid QY2

= vysoka presnost - mefi

CNC MIYANO BNA-42DHY3

= maximalni délka prirezu: 2100mm
= maximalni @ tyce pro hlavni vieteno: 42mm

= maximalni @ tyCe pro protivieteno: 34mm
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HROTOVA BRUSKA BUB 50,/2000 CNC HROTOVA BRUSKA BUA 25/1000 NC

= 0bézny primér: 500 mm = 0bézny prumeér: 250 mm

= délka upnuti mezi hroty: 2000 mm = délka upnuti mezi hroty: 750 mm
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HORIZONTALNI VYVRTAVACKA W9A SOURADNICOVA VYVRTAVACKA

. MIKROMAT BKoE CNC / TNC 620
®  pricny posuv: 1200 mm

o = svisly posuv: 180 mm
m  svisly posuv: 1000 mm

S ®  pricny posuv: 400 mm
= podélny posuv: 2000 mm
, , = podélny posuv: 700 mm

= pracovni plocha pro upnuti: 1800 x 1120 mm

= svétla vySka - stul x vieteno: 680 mm



ELEKTROEROZIVNI DRATOVY REZACI STROJ

FANUC ALPHA 1IC

pricny pojezd: 550 mm

svisly pojezd: 370 mm

podélny pojezd: 310 mm
pojezdy os U x V: 120 x 120 mm

max. rozmér upnutého obrobku: 500 x 350 mm
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—RNAHN
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3D SKENOVANI

= vysoce vykonné skenovani, bezdotykova kontrola

= Pristroj Renishaw Agility
= rozsah méreni: 1200 x 2000 x 1000 mm

=  moznost méreni dilll az do hmotnosti 500 kg

= rychlé a flexibilni mérfeni bez kompromisl v presnosti

= (QOpticka sonda RFP

= meéreni a skenovani bezdotykové pomoci strukturovaného svétla

AT 4P <

= nasnimani libovolnych povrchu i nejslozitéjSich geometrickych tvaru

= reverzni engineering

= umisténo v plné klimatizovaném pracovisti s Siroce dimenzovanym
prostorem pro teplotni ustaleni mérenych dil

= profesionalni obsluha
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VYVAZOVANI ROTACNICH DILU

= dynamické vyvazovani kotev elektromotoru, remenic, kol
ventilatoru, klikovych hrideli, rotacnich valcu a dalSich

= pristroje a vybaveni SCHENK

= hmotnost rotacniho dilu od 500 g po 1 000 kg
= max. primér dilu 1 600 mm

= max. délka dilu 2 500 mm

= CSNISO 1940 - 1

= dle prani zakaznika vyhotovime také protokol o vyvazeni,
osvédceni o kvalité, prohlaseni o shodé apod.
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NEDESTRUKTIVNI TESTOVANI MATERIALU

= zkouSeni ve vlastnich zkuSebnach i laboratorich, stejné jako na
pracovisti zakaznika

= NDT zkousSky pri vyuziti metod vizualnich, kapilarnich,
magnetickych praskovych, ultrazvukovych ¢i pfi vyuziti metody
vifivych proudd

= CSNEN 4179
= CSNEN 473
m NAS410 ve stupni2a 3

® metodicka a poradenska ¢innost na Urovni LEVEL 3
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VYROBA TESNENI

= vyroba plochého tésnéni dle vykresové
dokumentace (u tvarové slozitych
vyrobku v elektronické verzi .dxf) nebo
dle dodaného vzoru

= rozmeéry od 30 x 30 mm do 800 x 800
mm

= vyrezani z folii a mékkych materialt do
tloustky 10 mm a v rozméru asi 1 x 1m
" guma max.s: 10mm
= Klingerit max. s: 3mm
= teflon max. s: 1mm

= filc max. s: 10mm

= pristroj - plotr ARISTOMAT TL/GL
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A RADA DALSICH SLUZEB...

SVAROVANI TRYSKANI MYTi, ODBARVOVANiI A DEKARBONIZACE DiLU

odbarvovaci a dekarbonizac¢ni vany o rozmérech 210 x 85
cm umoznuji ponor dilu cca 25 cm

svarovani béznych balotina
ocelovych materiald,
zaruvzdornych oceli,

korund
médium je vhodné témér pro vSechny kovové

nerezu, lehkych litina v
materialy

hlinikovych slitin,

titanovych slitin peaiovan

vana s roztokem hydroxidu sodného a fosforecnhanu

sodného o rozmérech 210 x 85 cm s hloubkou ponoru cca
80 cm

metoda TIG, obalena
elektroda, CO2, a dalsi

velkokapacitni odmastovaci stroj pro dily max. velikosti 120
x 120 cm

médium horka voda s primési zmékcovadla

ultrazvukové myti dild
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PROC SI VYBRAT PRAVE NAS?

= komplexni nabidka sluzeb

= od vyroby dilu, svarovani, po jeho povrchovou Upravu ¢i méreni kvality povrchu a testovani

= vysoka kvalita vSdech poskytovanych sluzeb

= skvéla dopravni dostupnost v SirSim centru Prahy

= odbornici s mnohaletymi zkuSenostmi, nejen v oblasti letectvi
= jndividualni pristup ke kazdému zakaznikovi

= vstficné jednani
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KONTAKTY

Michal Prochazka
reditel zavodu pohonnych jednotek LOM Praha, s. p.

email: michal.prochazka@lompraha.cz

tel. 724 958 513

Pro vice informaci navstivte nasi webovou stranku zpjlompraha.com
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